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Plattenausbesserungslinie:
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Stapelaufgaberollbahn
Querverschiebewagen
Stapelpufferrollbahnen 3 x 3 Segmente
‘Vacuumentstapelung
Aufgaberclibahn
Ausbesserungsstation 1
Plattenwendestation

Rollbahn mit Ausrichtquerforderer
Ausbesserungsstation 2
Abnahmerollbahn
Vacuumabstapelung
Stapelpufferrollbahn 3 Segmente
Steuerung Ausbesserungslinie

Plattenformatierung:
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Querverschiebewagen
Stapelpufferrcllbahnen 3 Segmente
Vacuumentstapelung
Aufgabercllengang mit Querforderer
Rallbahn mit Ubergabequerfirderer
Ausrichirollengang

Doppelendprofiler Langsbearbeitung
Winkelibergabe

Doppelendprofiler Querbearbeitung
Auslaufquerforderer

Winkelibergabe

Rollengang

Abnahmerollengang mit Querforderer
Abnahmerollengang mit Querforderer
Vacuumabstapelung
Stapelrollbahnen 3 Segmente
Pufferrollbahnen 3 Segmente
Steuerung Beschickung und Langsprofiler
Steuerung Querprofiler

Steuerung Abstapelung



